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WITH FOUR MEMBER ORGANISATIONS COVERING ALL TYPES OF DISTRIBUTION & TRADE  

STUDY GROUP OF 
DISTRIBUTORS  

OF STEEL, TUBES AND 
METALS 

EUROPEAN ASSOCIATION  
OF FLAT STEEL SERVICE CENTERS 

 STUDY GROUP 
OF STEEL TRADING 

COMPANIES 

 ASSOCIATION OF NATIONAL 
STEEL DISTRIBUTION 

FEDERATIONS 

EUROMETAL:	
  THE	
  VOICE	
  OF	
  EUROPEAN	
  STEEL	
  
INTERMEDIATION	
  	
  

IN 2013, EUROMETAL REPRESENTS: 
70 MIO TONS OF SALES 

1 600  ASSOCIATED COMPANIES 
100 000 EMPLOYEES 

MORE THAN 1 MILLION CUSTOMERS 
 



Европейская ассоциация стальных СМЦ 



Отраслевое распределение клиентов СМЦ ThyssenKrupp 
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СМЦ TATA STEEL UK 

Образцы	
  изделий	
  выпускавшихся	
  в	
  2006	
  году	
  одним	
  из	
  СМЦ	
  CORUS	
  в	
  Великобритании	
  



TATA	
  STEEL	
  SPAIN	
  



СМЦ ArcelorMittal в Европе 



Расположение СМЦ ArcelorMittal в Европе 
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TAILORED BLANKS 
Особенности транспортировки 
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Salzgicer	
  AG	
  



Saizgitter group 

1951	
  –	
  СМЦ	
  Hovelmann	
  Gmbh	
  &	
  Co.	
  KG	
  
1967	
  –	
  СМЦ	
  Blech-­‐und	
  Bandverarbeitung	
  Lueg	
  
1973	
  –	
  СМЦ	
  Flachform	
  Stahl	
  KG	
  
1992	
  –	
  образование	
  группы	
  СМЦ	
  Hovelmann	
  &	
  Lueg	
  
1997	
  –	
  вхождение	
  группы	
  СМЦ	
  Hovelmann	
  &	
  Lueg	
  в	
  
состав	
  Salzgicer	
  AG	
  Group	
  

Типичный	
  СМЦ	
  группы	
  
Площадь	
  –	
  50	
  000	
  кв.	
  м	
  
Мощность	
  –	
  400	
  000	
  т/год	
  
Склад	
  –	
  60	
  000	
  т	
  рулонов	
  
Персонал	
  –	
  200	
  человек	
  
Часы	
  работы	
  продавцов:	
  пнд	
  –	
  чтв	
  с	
  8	
  до18,	
  птн	
  с	
  8	
  до	
  16	
  
Часы	
  работы	
  логистов:	
  пнд	
  –	
  птн	
  с	
  8	
  до	
  20.	
  	
  	
  



Salzgicer	
  AG	
  



Voestalpine 

Австрия	
  –	
  Linz	
  
	
  
Польша	
  –	
  Tychy	
  
	
  
Румыния	
  –	
  Giurgiu	
  
	
  
Италия	
  –	
  Cicadella	
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  Poland	
  



Voestalpine	
  Romania	
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«SERWISTAL» 

1986	
  –	
  производство	
  бетона;	
  
1991	
  –	
  металлоторговля;	
  
2001	
  –	
  здание	
  площадью	
  2	
  300	
  кв.	
  м;	
  1	
  АПР	
  и	
  1	
  АППР;	
  
2003	
  –	
  кран	
  32	
  т;	
  
2004	
  –	
  АПР	
  для	
  г.к.	
  проката	
  до	
  10,0	
  мм;	
  
2005	
  –	
  производство	
  профилей	
  КНАУФ;	
  
2007	
  –	
  здание	
  площадью	
  5	
  000	
  кв.	
  м,	
  ж.д.	
  ветка;	
  
2008	
  –	
  производство	
  г.к.	
  профилей,	
  кран	
  40	
  т;	
  
2011	
  –	
  агрегат	
  правки	
  (валки	
  +	
  растяжение);	
  	
  
2012	
  –	
  здание	
  площадью	
  7	
  000	
  кв.	
  м,	
  новые	
  АПР	
  и	
  АППР	
  для	
  	
  г.к.	
  (до	
  12,0	
  мм).	
  	
  
	
  
2017	
  –	
  всего	
  19	
  000	
  кв.	
  м,	
  7	
  АППР,	
  4	
  АПР,	
  2	
  линии	
  по	
  выпуску	
  строительных	
  
профилей,	
  1	
  линия	
  по	
  выпуску	
  тяжелых	
  профилей.	
  «Q-­‐surface».	
  Более	
  200	
  
сотрудников.	
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Železárny	
  Velký	
  Šenov	
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Tares	
  



TESKO	
  STEEL	
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COMMIT	
  



Gabrielli	
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Направление развития СМЦ крупных Европейских 
металлургов 

-­‐  концентрация	
  производства	
  для	
  оптимизации	
  расходов	
  за	
  счет	
  перехода	
  к	
  3-­‐х	
  
модальной	
  логистике	
  (вода,	
  ж.д.,	
  авто)	
  и	
  тотальной	
  автоматизации	
  (в	
  основном	
  
используют	
  SAP);	
  

	
  
-­‐  концентрация	
  складского	
  хозяйства	
  за	
  счет	
  устройства	
  гигантских	
  лого	
  центров,	
  

в	
  том	
  числе	
  -­‐	
  стандартных	
  листов	
  и	
  заготовок	
  (для	
  just	
  in	
  �me);	
  
	
  	
  
-­‐  тесное	
  взаимодействие	
  с	
  автопромом	
  и	
  аутсорсинг	
  вырубки,	
  штамповки	
  и	
  

производства	
  специальных	
  заготовок	
  (tailored	
  blanks);	
  
	
  
-­‐  развитие	
  брендирования	
  марок	
  сталей,	
  способов	
  обработки	
  и	
  некоторых	
  

элементов	
  пакета	
  сервисных	
  услуг;	
  

-­‐  перевод	
  части	
  производственных	
  активов	
  СМЦ	
  под	
  управление	
  собственных	
  
или	
  сторонних	
  торговых	
  структур,	
  включая	
  продажу	
  активов.	
  



Некоторые особенности СМЦ крупных европейских 
металлургов 

-­‐  Один	
  руководитель	
  и	
  один	
  отдел	
  продаж	
  для	
  двух	
  и	
  более	
  СМЦ.	
  

-­‐  Универсальность	
  и	
  взаимозаменяемость	
  операторов.	
  

-­‐  Сочетание	
  аутсорсинга	
  и	
  собственной	
  обработки	
  (шлифовки)	
  режущего	
  
инструмента.	
  

-­‐  Повышенное	
  внимание	
  к	
  Технике	
  Безопасности.	
  

-­‐  Повышение	
  производительности	
  труда	
  за	
  счет	
  оптимизации	
  бизнес-­‐процессов,	
  
облегчения	
  инструментов	
  и	
  автоматизации.	
  

-­‐  Внедрение	
  всех	
  новейших	
  технологий	
  учета	
  и	
  упаковки.	
  	
  



Техника безопасности 



Повышение производительности труда на СМЦ 



Автоматизация при упаковке 

Использование	
  штрих-­‐кодирования	
  



Сменное задание оператора СМЦ 



Хранение готовой продукции СМЦ 



Хранение сырья на СМЦ 



Услуги СМЦ 

-­‐	
  тиснение;	
  
-­‐	
  ламинирование;	
  
-­‐	
  отжиг;	
  
-­‐	
  правка	
  валками;	
  
-­‐	
  правка	
  растяжением;	
  
-­‐	
  полировка	
  и	
  шлифовка;	
  
-­‐	
  дробеструйка	
  и	
  окраска;	
  
-­‐	
  штамповка;	
  
-­‐	
  резка	
  (лазер,	
  плазма,	
  вода);	
  
-­‐	
  вырубка;	
  
-­‐	
  tailored	
  blanks;	
  
-­‐	
  трапеция,	
  круглые	
  формы.	
  

-­‐	
  продольная	
  резка;	
  
-­‐	
  поперечная	
  резка;	
  
-­‐	
  дрессирование;	
  
-­‐	
  перемотка	
  на	
  малые	
  рулоны;	
  
-­‐	
  изготовление	
  отмотков;	
  
-­‐	
  осцилирование	
  (изготовление	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  
длинных	
  рулонов	
  из	
  узкой	
  ленты	
  
с	
  осцилляторной	
  намоткой);	
  
-­‐	
  обрезка	
  кромки;	
  
-­‐	
  текстурирование;	
  
-­‐	
  смазка;	
  
-­‐	
  обезжиривание;	
  
	
  



Направления развития независимых СМЦ 

1)  Производство	
  качественного	
  холодного	
  проката	
  (4	
  –	
  клетевые	
  реверсивные	
  
станы)	
  с	
  современной	
  термообработкой	
  (отжиг	
  в	
  колпаковых	
  печах).	
  

2)  Производство	
  по	
  нанесению	
  различных	
  покрытий	
  (фосфатирование,	
  
цинкование,	
  покрытие	
  стальной	
  ленты	
  медью	
  и	
  никелем).	
  

3)  Производство	
  готовых	
  изделий	
  и	
  полуфабрикатов.	
  Автопром,	
  электротехника,	
  
производство	
  труб	
  (особенно	
  специального	
  назначения)	
  и	
  узкой	
  (от	
  4,0	
  мм)	
  
ленты.	
  

4)  Прецизионная	
  правка	
  и	
  правка	
  растяжением.	
  

5)  Сбор	
  металлического	
  лома.	
  	
  

6)  Торговля	
  строительными	
  материалами.	
  

7)  Сотрудничество	
  с	
  крупными	
  международными	
  трейдерами	
  (STEMCOR).	
  


